
DEUMIDIFICATORE RESID. A CONTROSOFFITTO CANALIZZABILE (PER IMP. A PANNELLI RADIANTI) CON INTEGRAZIONE MOD. AID500-IF

DEUMIDIFICATORE RESID. A CONTROSOFFITTO 
CANALIZZABILE (per impianti a pannelli radianti) mod. AID500-IF

CARATTERISTICHE

Macchina in grado effettuare il trattamento estivo dell’aria in 
abbinamento con un impianto di raffrescamento radiante. Essa raffredda 
l’aria aspirata utilizzando sia l’acqua fredda dell’impianto sia il circuito 
frigorifero interno, in modo da realizzare il processo di deumidificazione 
con la massima efficienza. La macchina ha, inoltre, la possibilità, 
semplicemente mediante un comando elettrico ON-OFF, di 
smaltire il calore sviluppato dal circuito frigorifero direttamente 
nello scambiatore inox alimentato sul primario da acqua 
“refrigerata” proveniente dall’impianto radiante, effettuando così 
un raffreddamento dell’aria in uscita che integra il raffrescamento 
dei pannelli radianti. Il processo di trattamento dell’aria varia, così, 
a seconda che si voglia ottenere una temperatura dell’aria in uscita 
neutra oppure raffreddata rispetto alla temperatura in aspirazione.

Circuito frigorifero: 
evaporatore e condensatore a tubi in rame e alette in alluminio; 
compressore di tipo rotativo, con filtro per l’umidità. Valvola di 
laminazione termostatica e valvola on-off sul circuito per il cambio 
modalità di funzionamento.
Scambiatore di calore acqua-freon in piastre di acciaio inox 
AISI316 saldobrasate, per l’integrazione.

Utilizzo:
particolarmente indicato per il funzionamento in associazione agli 
impianti a pannelli radianti per il raffrescamento estivo.

Ventilatore:
centrifugo a pale rivolte in avanti, a doppia aspirazione, con motore 
direttamente ac-coppiato a 6 velocità; la velocità di funzionamento è 
configurabile scegliendo i fili da connettere all’alimentazione elettrica.

Filtro aria:
in materiale sintetico G4 (EN 779:2002), lavabile, facilmente sostituibile; 
estraibile da tutti i lati della macchina.

Microprocessore:
controllo temperature dell’acqua in ingresso, dell’evaporatore e del 
condensatore; led e relè di segnalazione allarmi.

Struttura:
in pannelli di lamiera zincata, rivestiti internamente con materassino 
fonoassorben- te in poliuretano espanso a cellule aperte.

Vaschetta di raccolta della condensa: 
in lamiera zincata.

Accessori (opzionali):
- igrostato digitale con display, cod. POF-IGROSTATO,
- cronotermostato con umidostato, cod. POF-CRONOTERM.



SCHEMA DI FUNZIONAMENTO CON ARIA NEUTRA

SPECIFICHE TECNICHE

con funzion. Aria neutra con funzion. Integrazione

Capacità di condensazione (ambiente a 24°C-55%UR) 37.6 litri /24h 37.6 litri /24h

Capacità di condensazione (ambiente a 26°C-65%UR) 60.1 litri /24h 60.1 litri /24h

Portata d’aria nominale 500 m3/h 500 m3/h

Prevalenza disponibile (configur. da fabbrica, alla minima vel.) 10-60 Pa 10-60 Pa

Potenza elettrica max assorbita 750 W 750 W

Tensione V/ph/Hz 230/1/50 230/1/50

Campo di funzionamento (temperatura aria in aspirazione) 15-32 °C 15-32 °C

Campo di funzionamento (umidità relativa) 45-98 %UR 45-98 %UR

Fluido refrigerante -carica refrigerante R410 - 770g R410 - 770g

Attacchi acqua batteria di pre-  Attacchi acqua batteria di post- 1/2” 1/2”

Portata acqua batterie di pre-/post- (tin = 15°C) 500 l/h 500 l/h

Perdita carico batterie di pre-/post- (totale) 20 kPa 36 kPa

Dimensioni -ingombro- LxHxP (mm) 732 x 322 x P570 732 x 322 x P570

Peso del deumidificatore 52 Kg 52 Kg



SCHEMA DI FUNZIONAMENTO IN INTEGRAZIONE

PRESTAZIONI
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